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Portaspot 230

I2CC I2p U20
IP

Przewód

100%
CU

50/60hz m Ø mm²

1 x 230V 16A 6 300A 700A 2+2 mm 2.45V 20 2.5 3x2.5 OK 36x29x10
cm

10
kg

EX40
047884

EX60
047891

EX80
047907

PX2
047938

PX3
047921

PX4
047914

• Regulacja synergiczna: Wybierając grubość łączonych blach, PORTASPOT 
automatycznie ustawia aktualny i optymalny czas zgrzewania punktowego. 
(uwaga: możliwa jest również ręczna regulacja czasu zgrzewania 
punktowego)

• Możliwość zgrzewania blach w zakresie 0,6 + 0,6 mm do 2,0 + 2,0 
mm (idealna do 1,2 + 1,2 mm).

• Pracuje w trybie ciągłego lub impulsowego zgrzewania punktowego 
(dla twardszych stali lub blach ze specjalnymi powłokami ochronnymi).

• Regulowana siła docisku od 30daN do 120daN (z ramieniem L= 110 
mm, PX1)

• Izolowany uchwyt termiczny

• Jednofazowe 230V - 16A

• Bezobsługowe

• Ochrona termiczna.

• Dostarczany z ramionami PX1

Te przenośne narzędzie do zgrzewania punktowego jest idealne do montażu cienkich blach ze stali miękkiej, takich jak
meble metalowe, lub do renowacji pojazdów. Portaspot posiada intuicyjną klawiaturę sterowaną mikroprocesorem,
która sprawia, produkt bardzo łatwy w użyciu (nieintensywne użytkowanie).

CECHY

AKCESORIA

RAMIONA

ELEKTRODY I KAPSLE

ZGRZEWARKA

PUNKTOWA

KLAWIATURA WYŚWIETLACZA

Łatwy w użyciu

Głowica typu F (x6) 
049970

Szlifierka do 
głowicvy 048966

Ostrze
052857

Klucz do głowicy
050846

PX1 (w 
zestawie)
047945

Prosty tryb 
automatyczny 

ciągły

Liczba plamek 
przed pierwszym 

wyłączeniem 
termicznym

Liczba zgrzewów 
pomiędzy dwoma 

wyłączeniami 
termicznymi

0,6 mm + 0,6 mm 139 27

0,8 mm + 0,8 mm 93 23

1 mm + 1 mm 60 15

1,2 mm + 1,2 mm 42 10

1,5 mm + 1,5 mm 26 8

2 mm + 2 mm 16 4

Złożony tryb 
automatyczny 

pulsujący

Liczba plamek 
przed pierwszym 

wyłączeniem 
termicznym

Liczba zgrzewów 
pomiędzy dwoma 

wyłączeniami 
termicznymi

0,6 mm + 0,6 mm 50 12

0,8 mm + 0,8 mm 37 9

1 mm + 1 mm 30 8

1,2 mm + 1,2 mm 24 7

1,5 mm + 1,5 mm 19 5

2 mm + 2 mm 11 3
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